Bydgoszcz, dnia 05.06.2020 r.
Uniwersytet Technologiczno-Przyrodniczy
im. Jana i Jedrzeja Sniadeckich
Al prof. S. Kaliskiego 7
85-796 Bydgoszcz
tel. 52 374 92 06

ODPOWIEDZI NA PYTANIA

Dotyczy: postepowania o udzielenie zaméwienia publicznego pn.. , Dostawa servohydraulicznego systemu
do badari zmeczeniowych” (AZZP.243.035.2020)

Zgodnie z art. 38 ust. 2 ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. — Prawo zamoéwiefi publicznych
Zamawiajacy udziela wyjas$nien w zwigzku z pytaniami, ktére wplynely do Zamawiajgcego o nastgpujgce;
tresci:

Pytanie nr 1:

Zamawiajgcy nie definiuje systemu mocowania probek. Prosimy o uszczegblowienie jaki system mocowania
probek wymaga Zamawiajgcey.

Odpowiedz:

Zamawiajgcy nie wymaga systemu mocowania probek.

Pytanie nr 2:

Jakie probki bedg testowane na urzqdzeniu? Prosimy o podanie wymiaréw prébek oraz zakresu badan.
Odpowiedz:

Maszyna musi by¢ skonstruowana w taki sposob, aby mozna bylo sterowac jej praca co najmniej trzema
kanatami sterujacymi tj. sita przemieszczeniem i odksztalceniem. Ponadto urzadzeniem musi realizowa¢ ruch
roboczy +- 1 mm (calkowite przemieszczenie elementu roboczego 2 mm) z czgstotliwoscig przynajmniej 100

Hz. W maszynie powinno by¢ mozliwe mocowanie probek o catkowitej dtugosci wynoszgeej 1200 mm.

Pytanie nr 3:

Prosimy o informacje na temat miejsca montazu urzqdzenia, czy jest mozliwy rekonesans? Jesli nie bedzie
takiej mozliwosci prosimy o wymiary pomieszczenia, w ktorym bedzie znajdowalo si¢ zamawiane urzgdzenie
oraz opis drog transportu maszyny do pomieszczenia.

Odpowiedz:

Ze wzgledu na pandemig i liczne ograniczenia w funkcjonowaniu uczelni wszelkie wizyty 0s6b z poza uczelni
niec sa wskazane. Urzgdzenie bedzie docelowo znajdowalo si¢ w  standardowym pomieszczeniu
laboratoryjnym o wysokosci 3 metrow. Do pomieszczenia prowadza dwuskrzydlowe drzwi o szerokosci 1,1
metra i wysokosci 2,0 metra. Urzadzenie docelowo ma by¢ zamocowane w pomieszezeniu znajdujacym si¢ na
parterze, do kiorego jest mozliwy dojazd drogg utwardzong. Na drodze od drzwi zewnglrznych przez
korytarze do pomieszczenia, w ktorym docelowo ma by¢ zamocowane urzadzenie wystgpujg wzniesienia
(progi) ktorych wysoko$é nie przekracza 5 cm.
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Pytanie nr 4:

Czy Zamawiajgcy dopuszcza zmiang w punkcie 4. a)

Z:

. Synchroniczny odczyt danych ze wszystkich kanalow pomiarowych i sterujgeych z czestotliwosciq nie
mniejszq niz 10 kHz i rozdzielczoscig 24 bit w calym zakresie przetwarzania danych, niezaleznie od ilosci
kanatow”

Na:

»Synchroniczny odczyt danych ze wszystkich kanalow pomiarowych i sterujgeych z czestotliwoscig nie
mnicjszq niz 10 kHz i rozdzielczoscig nie mniejszq niz 16 bit w calym zakresie prietwarzania danych,
niezaleznie od ilosci kanalow”

Uzasadnienie: Dzigki 16 bitom urzadzenie kontrolne jest w stanie wyswietli¢ warto§é 65,536 (2'%), ktora
pozwala na uzyskanie odpowiednicj rozdzielezosci. Przy 24 bitach maksymalna wartos¢ to 16 777,576 (2*).
Jesli wezmiemy pod uwage zakres pomiarowy, ktory jest pomiedzy -10 Vi + 10 V otrzymamy nastepujaca
rozdzielczos¢:

dla 16 bit: 20 V / 65,536 = 0,00030 V.

dla 24 bit: 20 V / 16,777,216 = 0,0000012 V.

7 praktycznego punktu widzenia nie ma sensu zwickszanie rozdzielczosci za pomocg systemu
24-bitowego, poniewaz takie rozwigzan ie generuje jedynie niepotrzebng ilos¢ danych.

Odpowiedz:

Zamawiajacy podtrzymuje zapisy SIWZ. Ze wzgledu na przeznaczenie urzadzenia do realizacji badan
naukowych nie komercyjnych konieczne jest posiadanie wysokiej rozdzielczosci.

Pytanie nr 5:

Czy Zamawiajgey dopusci urzqdzenie =z funkcjq manualnego wyboru celi obcigzeniowej w punkcie 4. ¢c) SIWZ,
ktory brzmi:

., Funkcja automatycznego rozpoznawania | kalibracji przel wornikéw pomiarowych”

Uzasadnienie: Proponujemy rozwigzanie, w ktérym nie jest mozliwa zmiana wartosci rezystora podczas
kalibracji, a w trakcie jej przeprowadzania nastgpuje jedynie identyfikacja wspoltczynnika korekeji, ktory jest
wykorzystany do uzyskania rzeczywistej sity z mostka rezystora. Dzieki temu nie ma potrzeby kalibracji
przetwornikow, poniewaz wspélezynnik korekeji z protokotu kalibracji zostaje zapisany w oferowanym przez
nas oprogramowaniu testowym. Takie rozwigzanie jest prostsze w obstudze z punktu widzenia uzytkownika.
Jest ono takze mniej awaryjne, poniewaz uzytkownik sam decyduje (wybiera w oprogramowaniu), jakiej celi
obcigzeniowej uzywa podezas danego badania.

Odpowiedz:

Zamawiajacy podtrzymuje zapisy SIWZ. Niestety mozliwos¢ dobrowolnego wyboru przez uzytkownika
_celi” obcigzajacej jest czynnikiem zwickszajacym ryzyko popelnienia krytycznego bledu spowodowanego
czynnikiem ludzkim. Wszystkie czujniki pomiarowe muszg si¢ automatycznic rozpoznawac i kalibrowac.

Pytanie nr 6:

Czy Zamawiajgcy dopuszcza wrzqdzenie bez funkcji auto-tuningu pkt 4. K tresci SIWZ, ktory brzmi:

4k, Funkcja automatycznego strojenia nastaw PID kontrolera w zaleznosci od sztywnosci probki
(auto-tuning) "

Uzasadnicnie: W praktyce automatyczne strojenic nastaw PID kontrolera nie jest precyzyjne i wymaga
dodatkowego, czasochtonnego dostrajania. W oferowanym przez nas systemie sterownik nie wymaga ciaglej
zmiany wspélczynnikow PID przy badaniu nowej probki (nowy material, inna sztywno$c¢), dzigki temu, 7e
dziala na zasadzie kontroli warto$ci szczytowej - okresla maksymalng warto$¢ sygnalu w danym cyklu.
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Odpowiedz:
Zamawiajacy podtrzymuje zapisy SIWZ. Zmiany parametrow PID sg konieczne w przypadku zmiany rodzaju
probki. Kontrola ,wartosci szczytowej™ nie dziala w taki sam sposob jak zmiana parametréw PID i nie

pozwala uzyskac takich samych efektow.

Pytanie nr 7:
Czy Zamawiajgey dopuszcza urzqdzenie bez funkcji auto-tuningu pkt. 5. ¢ tresci SIWZ, ktory brzmi:

. Kreator funkcji auto-tuningu do automatyeznego ustawiania wartosci PID petli sprzezenia zwrotnego
(sterowania)”’
Uzasadnienie: W praktyce automatyczne strojenie nastaw PID kontrolera nie jest precyzyjne i wymaga
dodatkowego, czasochtonnego dostrajania. W oferowanym przez nas systemie sterownik nie wymaga ciaglej
zmiany wspotezynnikow PID przy badaniu nowej probki (nowy material, inna sztywnosc), dzigki temu, ze
dziata na zasadzie kontroli wartosci szczytowej — okresla maksymalng warto$¢ sygnatu w danym cyklu.
Odpowiedz:
Zamawiajacy podtrzymuje zapisy SIWZ. Zmiany parametrow PID sg konieczne w przypadku zmiany rodzaju
probki. Kontrola ,,wartosci szczytowej” nie dziala w taki sam sposob jak zmiana parametrow PID i nie
pozwala uzyskac¢ takich samych efektow.
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